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(54) Maison en bois 

(57) La maison est constitute de parois faites par 
I'empilage de chant de madriers (3,4,5,6). L'angle entre 



deux parois est forme par I'empilage de diedres (21 , 22 ; 
11,12) prefabriques evitant ainsi une manipulation dif- 
ficile sur le chantier des madriers. 
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Description 

[0001 ] La presente invention concerne une maison en 
bois dont les parois sont constitutes de madriers empi- 
les de chant les uns sur les autres horizontalement. 
[0002] Habituellement, pour la construction de mai- 
sons en bois ou de chalets en madriers empiles hori- 
zontalement les uns sur les autres de chant, Passem- 
blage traditionnel est bien defini. En effet, les extremites 
des madriers sont munies d'entailles sur les chants In- 
ferieurs et superieurs, la largeur de I'entaille correspon- 
dant k Pepaisseur des madriers et sa profondeur au 
quart de la hauteur des madriers. Cet assemblage est 
tres robuste et il est utilise" pratiquement depuis la pre- 
miere construction en madriers rustiques et equarris, 
mais I'imprecision et le retrait du bois peuvent entramer 
des infiltrations d'eau ou d'air qu'il faut etancher avec 
des joints de mastic ou de mousse. D'une part, pour des 
considerations architecturaies et, d'autre part, pour as- 
surer la solidite de Passemblage, Pembout du madrier 
depasse ('angle exterieur de la construction. Ce depas- 
sement doit etre assez long pour eviter au bois de se 
fendre au moment du montage et ne permet pas d'ob- 
tenirdes lignespures. 

[0003] D'autres systemes ont ete developpe permet- 
tant de creer un diedre sans depassement des embouts 
en utilisant des connecteurs metalliques ou tous autres 
moyens connus. 

[0004] Dans le DE 200 00 287 U, on propose la cons- 
truction des parois en bois avec des madriers longs for- 
mant des diedres assembles sur place 
[0005] Dans le FR-A-2 578 881 , on propose la cons- 
truction en bois d'une habitation repondant k une archi- 
tecture originate. Les parois torment des angles de 90° 
ou autres et Passemblage des differents elements y 
compris les diedres est assure par des renforts metalli- 
ques. 

[0006] Dans les constructions susmentionnees, la 
longueur des madriers peut atteindre une dizaine de 
metres et entraTne des dlfficultes de manutention sur le 
chantier, ce qui est difficilement compatible avec la pre- 
cision souhaitee de r assemblage des diedres. 
[0007] Dans le EP-A-0312 482, on propose la fabri- 
cation des parois en bois en utilisant des briques mas- 
sifs de petites dimensions pour ('ensemble de la cons- 
truction. Les eventuels diedres sont assembles sur pla- 
ce. 

[0008] La presente invention permet de pallier cette 
difficult^ 

[0009] La maison en bois selon la presente invention 
est caracterisee par le fait que Tangle entre deux parois 
est forme par des diedres superposes, chaque diedre 
etant prefabrique, la longueur des elements de madrier 
formant chaque diedre etant courte par rapport k la lon- 
gueur des madriers utilises pour la construction des pa- 
rois. 

[0010] En effet, il est tout k fait possible de prefabri- 
quer, que ce soit en usine ou dans un atelierse trouvant 



sur place, des diedres formant Tangle souhafte avec 
precision, les elements formant les c6tes du diedre etant 
courts par rapport k la longueur des madriers utilises 
pour la construction des parois. Par la suite on super- 

s pose les diedres pour former Pangle entre deux parois 
et on ajouter les madriers dans le prolongement de cha- 
cune des faces du diedre pour former les parois. Lefait 
que la longueur des c6tes des diedres est courte par 
rapport k eel le des madriers de plusieurs metres utilises 

10 pour la construction des parois faciJite la prefabricate, 
la manutention, Peventuel stockage et le transport des 
diedres. 

[0011] Selon une variante d'execution, les diedres 
sont formes par deux elements de madriers dont une 
15 extremite est coupee en biais, de sorte k former Tangle 
voulu et assembler par des moyens conventionnels, par 
exemple des entures autoserrantes et collage ou che- 
village. 

[0012] En effet, avec le preassemblage, on peut for- 
20 mer des angles qui sont differents de 90°, ce qui est plus 
difficile avec Passemblage conventionnel directement 
sur le chantier surtout lorsque les cotes du diedre sont 
longs et que Passemblage se fait avec des entures auto- 
serrantes. 

25 [0013] Selon une autre variante d'execution, les die- 
dres peuvent etre formes par un madrier lamelle colle 
plie, de sorte k former un diedre arrondi avec des ele- 
ments de madrier formant Pangle desire 
[0014] Selon une autre variante d'execution, les deux 

30 elements formant les cotes de chaque diedre sont de 
longueurs egales. 

[0015] Selon une autre variante d'execution, les lon- 
gueurs de deux elements d'un diedre ne sont pas les 
m ernes. 

35 [0016] Selon une autre variante d'execution, la lon- 
gueur des elements des deux diedres consecutifs est 
differente. 

[0017] Les deux dernieres variantes d'execution ont 
comme avantage de pouvoir obtenir un assemblage ou 

40 les joints des madriers avec les diedres ne se trouvent 
pas toujours k la meme verticaie, c'est-&-dire que cela 
permet decouper les joints, ce qui ameliore I'etancherte, 
d'une part, et, d'autre part, cree un effet esthetique. 
[0018] Dans le premier cas, le diedre est forme par 

45 des elements qui ne sont pas de longueur egale, ce q ui 
permet par exempie, lors de la superposition des die- 
dres, cPutiliser un diedre avec un element k gauche court 
et un element k droite long et le diedre suivant le con- 
traire, un element k gauche long et un element k droite 

50 court et ainsi de suite. 

[0019] Avec la deuxieme variante, on utilise des die- 
dres dont les deux cotes ont la meme longueur, mais 
entre deux diedres consecutifs, la longueur desdits co- 
tes ou desdits elements de madriers est differente, ce 

55 qui permet egalement d'obtenlr le meme effet. 

[0020] Selon une autre variante d'execution, les ma- 
driers sont assembles aux extremites libres du diedre 
par des moyens conventionnels. En effet, Passemblage 



2 



3 



EP1 188 872 A1 



4 



des madriers aux elements de madriers formant les die- 
dres se f alt par des moyens conventionnels tels que par 
exemple des mortalses et des tenons en queue cfaron- 
de ou cfautres moyens connus. 
[0021] Globalement, les avantages decette construc- 
tion qui est bien entendu cfun coOt plus 6lev6 que la fa- 
brication habituelle permet, cf una part, de former des 
angles drffSrents de 90° qu'il n'etait possible cfobtenir 
jusqu'a maintenant que par des moyens manuels, 
d'ameiiorer ('aspect architectural de (a mafson en bote, 
tout en ameliorant I'etancheite et la solidite par rapport 
a la fa$on de faire actuellement, puisqu'il n'y a plus 
d'embouts de madrier dSpassant, lesquels Staient ex- 
poses aux intempSries et devraient etre traites pour Svi- 
ter le passage de I'humidite. 

[0022] L'invention sera decrite plus en detail a I'aide 
du dessin annexe. 

[0023] La figure 1 est une vue en perspective de deux 

parois formant un angle partiellement construites selon 

une premiere variante d'ex&cution. 

[0024] La figure 2 est une vue similaire a la premiere 

d'une deuxieme variante d'exScution. 

[0025] La figure 3 presente un assemblage de diedre 

par entures. 

[0026] La figure 4 presente en plan un assemblage 
de diedre par une cheville de forme speciale. 
[0027] La figure 5 est une vue en perspective d'un die- 
dre arrondi. 

[0028] A la figure 1 , on a represents en perspective 
la construction de deux parois formant un angle qui dans 
le cas present est de 90°. Pour la construction de cette 
paroi, on dispose d'abord d'un diedre 1 forme de deux 
elements de madriers 1 1 et 1 2 qui ont la m§me longueur 
suivis dun madrier 3, partiellement represents puisque 
en principe ce madrier est beaucoup plus long. 
[0029] Un madrier similaire est assemble a TextrSmite 
Itbre de ('element 11 du diedre 1 . Apres avoir realise le 
montage du madrier avec le diedre 1 , on instaKe au des- 
sus un diedre 2 qui est quasiment identique au premier 
sauf que les elements 21 et 22 de memes longueurs, 
sont plus courts que les elements 1 1 et 1 2 ceci pour ne 
pas creer un joint continu entre les madriers et les dif- 
fSrents diedres. Ceci permet une meilleure isolation et 
egalement un effet esthetique plus intSressant Apres 
avoir installe te deuxieme diedre 2, on ajoute des deux 
cotes des madriers 4 assembles aux extremites 21 et 
22 du diedre 2. La construction continue de la meme 
maniere en ajoutant maintenant un diedre 1 , des ma- 
driers 5 et ensuite un madrier du type 2 et ainsi de suite 
jusqu'a arrive r a la hauteur souhaitee. 
[0030] Les diedres 1 et 2 sont fabriques en usine et 
dans lecas present, on utilise des elements de madriers 
11 , 1 2 et 21 , 22 dont Tune des extremites est deco upee 
a 45° afin de former par assemblage un angle de 90°. 
L'assemblage a Tangle du diedre est realise" par tous 
moyens connus et, de preference, par des entures auto- 
serrantes et ensuite un collage ou un chevillage. ce qui 
assure une bonne rigidite de Tangle et une excellente 



etanchSite. 

[0031] En preparant done ces differents diedres a 
Tusine ou dans un atelier proche du chantier, cela per- 
met d'effectuer une construction rapide puisque des ma- 
5 driers longs du type 3, 4, 5, 6 ne sont utilises que pour 
les assembler aux extremites de Ferment de madriers 
du diedre et non pour former un angle qui seralt beau- 
coup plus compliquS, mais tout a fait realisable. 
[0032] L'assemblage aussi bien des madriers super- 
10 poses que des diedres est realise dans le cas present 
en effectuant sur les chants superieurs de chaque ma- 
drier ou element de madrier du diedre une creusure lon- 
gitudinal 7 suivie de deux plans inclines 8, tandis que 
le chant inferieur de chaque madrier forme un tenon 9 
15 de forme complementaire a cetui de la rainure 7 et des 
plans incline 10 venant epouser les plans inclines 8 de 
I'SISment inferieur. Cet assemblage qui n'est pas unique 
nl obllgatoire permet un bon assemblage entre les ma- 
driers superposes et assure egalement une bonne Stan- 
za chSitS puisqu'il n'y a pas un joint traversant lors de la 
superposition des madriers. 

[0033] L'assemblage des madriers 3, 4, 5, 6 aux ex- 
tremites des elements de madriers des diedres corres- 
pondents peut etre realise egalement de differentes ma- 

25 nieres, que ce soft par des agrafes, des chevllles, des 
entures ou simple collage. Un mode de realisation de 
cet assemblage sera presente a la figure 2. 
[0034] En se referant maintenant a la figure 2, on a 
represents egalement et partiellement deux parois en 

30 construction qui sont tout a fait simiiaires a cedes de la 
figure 1 , a ('exception que les differents diedres 1' et 2* 
sont constituSs par des elements de madriers de lon- 
gueur inSgale, le but etant egalement de ne pas creer 
de haut en bas d'une paroi un joint continu. Ainsi, les 

35 diedres 1' comprennent un element de madrier 10' se 
trouvant sur la gauche sur la figure 2 est plus long que 
r element droit 1 1 '. Pour (es diedres 2', ceci est exacte- 
ment le contraire, e'est-a-dire que les elements courts 
20' se trouvent a gauche et les elements longs 21 § se 

40 trouvent a drolte. La aussi, nous obtenons egalement 
un effet esthetique mis a part le fait que le joint entre les 
madriers et les extremites des elements de madriers 
des diedres n'est pas continu. 
[0035] L'assemblage entre les madriers et les diedres 

45 se fart comme decrit precedemment et dans le cas pre- 
sent, nous avons represents un madrier 3* qui est as- 
semblS a TextrSmitS de I'SISment du madrier 1 1 ' du die- 
dre T par tenon et mortaise ayant la forme en queue 
d'aronde. En effet, on peut voir sur les extremites fibres 

50 des madriers formant le diedre une entailie 30 en forme 
de queue d'aronde dans le sens vertical a f extremite de 
chaque madrier formant le diedre. Chaque madrier qui 
viendra s'assembler aux extrSmites desdits madriers 
des diedres a un tenon 31 de forme correspondante, ce 

55 qui assure une bonne tenue de l'assemblage et une ex- 
cellente etanchSite puisqu'il n'y a pas de joint traversant 
de TextSrieur vers TintSrieur. Dans le cas present ega- 
lement, ces diedres de type 1' et 2' sont prSfabriquSs a 
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Pusine ou dans un atelier adjacent au chantier et I'angle 
forme entre les deux elements des madriers peut §tre 
different de 90°, ce qui permet des effets archltecturaux 
qui Staient difficilement obtenus auparavant. 
[0036] L'element 3' represents a la figure 2 est bien s 
sur relativement court, mais il n'a Ste presents ainsi que 
montrer le tenon 31 . En reality, ce madrier 3* est beau- 
coup plus long relativement aux elements formant les 
diedres. 

[0037] Aucune coupe apparente de bols n'existant w 
aux extremites, la tenue du bols aux intempSries est 
amelioree. 

[0038] A la figure 3, on a represents un diedre formS 
par exemple de deux madriers 31 , 32. L'assemblage est 
effectuS par un moyen connu a travers des entures 15 
autoserrantes. On effectue sur le c6t6 a assembler de 
chaque madrier des elements males et femelles suc- 
cessifs destines a collaborer avec des elements conju- 
guSs de I'autre madrier. On peut assimiler ce montage 
a des dents de requin qui s'interpenetrent. 20 
[0039] A la figure 4. on a represents en plan deux ma- 
driers 31, 32. L'assemblage se fait par insertion d'une 
cheville 34 dont la section transversale est en forme de 
queue d'aronde dans des logements 35 se faisant face 
des extremltes de deux madriers destines a former le 25 
diedre, ledit logement ayant la forme d'une simple 
queue d'aronde . 

[0040] Comme mentionnS precedemment, on peut 
egalement en utiiisant des madriers du type lamellS col- 
IS les plier pour former I'angle sou haite (fig. 5), sauf que 30 
dans ce cas la surface aussi bien interieure qu'exterieu- 
re de I'angle est arrondte, mais ie resultat est exacte- 
ment le meme du point de vue de construction et on peut 
egalement former des diedres ayant des elements 
Sgaux. Entre deux diedres consecutifs on utilise des e IS- 35 
ments avec des longueurs differentes ou comme celui 
de la figure 2, c'est-a-dire qu'on utilise des elements qui 
ont un c6t6 court et un cotS long. 



Revendications 

1 . Maison en bo is dont les parois sont constitutes de 
madriers empiles de chant les uns sur les autres 
horizontal ement, caracterisee par le fait que I'an- 45 
gle entre deux parois est formS par des diedres su- 
perposes, chaque diedre etant prefabrique, la lon- 
gueur des elements de madrier formant chaque die- 
dre Stant courte par rapport a la longueur des ma- 
driers utilises pour la construction des parois. so 

2. Maison en bois selon la revendication 1 , caracteri- 
see par le fait que chaque diedre est forme par l'as- 
semblage de deux elements de madrier dont rune 
des extrSmites est coupee en biais de sorte a for- 55 
mer I'angle voulu et assemblee par des moyens 
convention nels. 



3. Maison selon la revendication 1 , caracterisee par 
le fait que le diedre est constituS par un madrier 
lamelle colle pile pour former ainsi un diedre arrondi 
avec deux elements de madrier formant Tangle d§- 
sire. 

4. Maison selon la revendication 2, caracterisee par 
le fait que les moyens d'assemblage sont des en- 
tures autoserrantes suivies d'un collage ou d'un 
cheviilage. 

5. Maison selon Tune des revendications 1 a 4, carac- 
terisee par le fait que les deux elements de cha- 
que diedre fermant les cotes de chaque diedre sont 
de longueurs egales. 

6. Maison selon i'une des revendications 1 a 4, carac- 
terisee par le fait que les longueurs de deux ele- 
ments d'un diedre ne sont pas les memes. 

7. Maison selon Tune des revendications 1 a 5, carac- 
terisee par le fait que ia longueur des elements de 
deux diedres consecutifs est diffSrente. 

8. Maison selon I'une des revendications 1 a 7, carac- 
terisee par le fait que les madriers sont assembles 
aux extremites desdits diedres par des moyens 
conventionnels. 
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